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*入射光斑大小10mm
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技术要求：
1.导轨安装面高度差不超过0.015mm；
2.表面黑色阳极氧化处理；
3.未注尺寸公差按GB/T 1804-m;
4.未注形位公差按GB/T 1184-H;
5.审查尺寸和形位公差需提供报告；
6.毛坯四周留够加工余量（约2mm）；
7.锐角未标示处毛边去除。

3.2
其余

修订

版本 参考文件 描述 发行人 日期
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